


, ,Ce qui a commencé comme une vision commune
s'est transformé en un groupe international
spécialisé dans les technologies CNC de haut
niveau.

Jack et Benjamin, fondateurs, partenaires et
hommes d'action, incarnent les valeurs défendues
par PRIMINER : excellence technique, vision
entrepreneuriale claire et confiance sincere.

PRIMINER combine le meilleur des deux mondes :
une production en série efficace et une expertise
technique asiatique, associées a l'assurance qualité,
a l'engagement en matiére de service et a la
connaissance du marché allemands.

Notre philosophie est claire : une véritable expertise
CNC ne peut émerger que lorsque la technologie, le
travail d'équipe et l'orientation client s’harmonisent
parfaitement. ‘ ‘

Jack Chen et Benjamin Kaehlcke
CEOs
Priminer Machine Tools
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Machines a 5 axes APERGU ET SPECIFICATIONS

Série C 5X
C500-5X

Série U 5X
U500-5X, U630-5X, UB00-5X

Série GT 5X

GT18-5X, GT320-5X, GT420-5X,
(GT428-5X, GT428-5XG

Série PT Flex
PT-Flex 2520, PT-Flex 2540

Série Stellaris
Stellaris P18X

Automatisation

Technologie de contrédle

Machines a 3 axes APERCU ET SPECIFICATIONS
Série GT

GT7,GT11,GT16, GT18

Série VF

VF900, VF1100, VF1300

Alpha Center
V7L, V1L, V13L, Vi5L

Power Center
V18

ShopMate V5
ShopMate V5

Delta Center
T7,V7L Lite, V10L

Centre d'usinage a double colonne
V1613HS, V2516, V3320, V4020, V4028

Usinage assisté par ultrasons
avec VibroCut ultrasonic

et sliMIN = il

3



- Specifications des machines a 5 axes

SERIE U

C500-5X U500-5X U630-5X U800-5X
Déplacement X/Y/Z 700 /550 / 500 mm 700/ 650 / 450 mm 850/ 875 /550 mm 1,000/ 1,100 / 600 mm
Déplacement A/C +30°~-120°/+360° +30°~-110 °/+360° +30°~-110°/+£360° +30°~-110°/+360°
Dimensions de table @ 500 x 400 mm @500 mm @ 630 x 500 mm @ 630 mm @ 800 x 700 mm @ 800 mm
Chargement max. de table 300 kg 500 kg 800 kg 500 kg 1,200 kg 800 kg
Diametre max. de la piéce @ 700 x 500 mm ? 700 mm ? 850 x 550 mm @ 1,000 mm
Attachement de la broche BBT40/SK40/CAT40 HSK A63 HSK A63 HSK A63 HSK T63 HSK A63 HSK T63
Vitesse de la broche 12,000 tr/min 15,000 tr/min 20,000 tr/min 16,000 tr/min 15,000 tr/min 16,000 tr/min 15,000 tr/min
Puissance moteur broche 11/18,5 kW 8,5/33,5kW 20/ 24 kW 30/36 kW 30/36 kW 30/36 kW
Couple moteur broche 52.5/118 Nm 63/135Nm 48 /58 Nm 100/120 Nm 100/ 120 Nm 100/ 120 Nm
Commande numérique Fanuc Siemens / Heidenhain

~AIMINEE]
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GT18-5X

Déplacement X/Y/Z

1,900/ 1,400/ 800 mm

GT320-5X | GT420-5X

3,300/2,700/ 1,000 mm

4,200/2,700 /1,000 mm

GT428-5X | GT428-5XG

4,200/3,300/ 1,200 mm

4,200/3,300/ 1,200 mm

PT-Flex 2520

PT-Flex 2540

Stellaris P18X

Déplacement A(B)/C

+108 °/+270°

+108 °/+270°

+108 °/+270°

+108 °/+360°

+108 °/+360°

Dimensions de table 1,800 x 1,400 mm 3,300 x 1,700 mm 4,000 x 1,900 mm 4,000 x 2,400 mm 4,000 x 2,400 mm
Chargement max. de table 6,000 kg 10,000 kg 12,000 kg 15,000 kg 15,000 kg
Attachement de la broche HSK A63 HSK A63 HSK A63 HSK A100 BT50
Vitesse de la broche 24,000 tr/min 24,000 tr/min 24,000 tr/min 12 000 tr/min 4000 tr/min
Puissance moteur de broche 30/35 kW 30 /35 kW 30/35 kW 40/ 47 KW 25.1/38 kW
Couple du moteur de broche 72/85Nm 72/85Nm 72/85Nm 248/293 Nm 600/960 Nm

Commande numérique

Siemens / Heidenhain

~ RIMINES

Déplacement X/Y/Z 2,000/ 2,500/ 1,000 mm (Option 1,200mm) 4,000/ 2,500/ 1,000 mm (Option 1,200mm)] 3,300(2,450) /1,800 / 1,200 mm
Déplacement A/C +108°/+270° +108°/£270° +108°/£270°
Dimensions de table 2,500 x 2,000 mm 2,500 x 4,000 mm -
Chargement max. de table 6000 Kg/m 6000 Kg/m' -
Attachement de la broche HSK A63 HSK A63 HSK A63
Vitesse de la broche 24,000 tr/min 24,000 tr/min 20,000 tr/min
Puissance moteur de broche 30/ 35 kW 30/35 kW 20/ 25 kW
Couple du moteur de broche 72/85Nm 72/85Nm 35/52Nm
Commande numérique Siemens / Heidenhain Siemens
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Meilleures vente

NOUVEAU

Désormais également
disponible avec
automatisation

~ RIMINES

Configuration standard

* Table rotative a entrainement par
came a rouleaux

* Broche a entrainement direct
HSK A63 15000rpm_8.5/33.5kW_
63/135Nm (Siemens / Heidenhain)

* Broche a entrainement direct
BBT40/SK40/CAT40 12000 tr/min_
11/18.5kW_52.5/118Nm [Fanuc]

« Codeur rotatif sur l'axe A/C
(Siemens / Heidenhain)

© Changeur d'outils a chaine 60
postes, HSK A63

¢ Changeur d'outils a chaine 40
postes, BBT40/SK40/CAT4AD

» Convoyeur a copeaux a chaine

Refroidisseur d'huile de broche

* Armoire électrique climatisée

. poids~ %
<10t -

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.
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10 PARIMNEE

Configuration standard

[} [}

[ [
Haute
dynamique
avec
table rotative
sur berceau
[ ] [ )

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Table rotative a entrainement
direct

Broche intégrée HSK A63
20000 tr/min 20/24kW_48/58Nm
(Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a chaine a 32
postes, HSK A63

Reégles linéaires scellées sur
les axes X/Y/Z

Codeur rotatif sur l'axe A/C
Convoyeur a copeaux a chaine

Refroidisseur d'eau a broche
haute précision

Armoire électrique climatisée

Pour plus d'informations, visitez le site www.priminer.de

Configuration standard

Table rotative a entrainement
direct

Broche intégrée HSK A63 16000
tr/min 30/36kW_100/120Nm
(Siemens & Heidenhain)

Broche intégrée HSK T63 15000
tr/min 30/36kW_100/120Nm
(Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a chaine 60
postes, HSK A63

Reégles linéaires scellées sur
les axes X/Y/Z

Codeur rotatif sur l'axe A/C
Convoyeur a copeaux a chaine

Refroidisseur d'eau a broche
haute précision

Armoire électrique climatisée

Fonction de °.
tournage

le modeéle

[ ]
disponible avec :

[ ]

[ ]

U630T-5X S

et sliMIN = il
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Configuration standard

« Table rotative a entrainement
direct

* Broche intégrée HSK A63
16000rpm 30/36kW_100/120Nm
(Siemens & Heidenhain)

* Broche intégrée HSK T63
15000rpm 30/36kW_100/120Nm

e®®0, [Siemens & Heidenhain)
° °. « Changeur d'outils a chaine 60
.. '. postes, HSK A63
° Le tou rnage ° * Regles linéaires scellées sur les
° . . ° axes X/Y/Z
e est dlSpOﬂIble b « Codeur rotatif sur l'axe A/C
: avec le : « Convoyeur a copeaux a chaine
° modele ° + Refroidisseur d'eau a broche haute
° ° précision
.. UsooT-5X. .. ¢ Armoire électrique climatisée
[ ] ° ° [
LYY d
En option : Broche HSK e®®%%e,
[ ] [}
A100 avec couple ° .
maximal de 360 Nm o Deplacement ~4
* isolédelaxe- ¢
[ ] [ ]
Y . aucune °
° influence de la °
[} [ ]

. manipulation de

,, ° la piece °
[ ] [

([ ] [ ]

.......

o Environ .
. 20 .
. tonnes o

12 PRIMNESE Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. Pour plus d'informations, visitez le site WWW.priminer.de PRIMINESEL 13




Configuration standard

« Téte modele S B/C,
Broche intégrée HSK A63 24000
tr/min 30/35kW_72/85Nm
(Siemens & Heidenhain) e®® L JPS .

+ Changeur d'outils & chafne 60 ° b
postes, HSK A63 ° °

* Regles linéaires scellées sur les f
axes XIV/Z Construction ~ «
» Codeur rotatif sur l'axe B/C 0pt|m|3ée a °
double colonne [

. , R ° L]
¢ Refroidisseur d'eau a broche ° °

haute précision ° °
[ ] [

» Convoyeur de copeaux (2 a vis

°
[}
o
°
°
et 14 chaine) °

* Armoire électrique climatisée

14 PRIMINESE Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. Pour plUS d'informations, visitez le site WWW.priminer.de PRIMINESE 15




Configuration standard

» Téte modeéle S B/C,
Broche intégrée HSK A63 24000
tr/min 30/35kW_72/85Nm
[Siemens & Heidenhain)

© Changeur d'outils a chaine 60
postes, HSK A63

* Regles linéaires scellées sur les
axes X/Y/Z

« Codeur rotatif sur l'axe A/C
+ Convoyeur de copeaux (2 a vis
et 14 chaine)

* Refroidisseur d'eau a broche
haute précision

¢ Armoire électrique climatisée

[ @ o o ‘ © [ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
Construction
optimisée a
double colonne

16 PRIMINESE Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. Pour pl.US d'informations, visitez le site WWW.priminer.de PRIMNESE 17




Configuration standard

« Téte XL AC, broche intégrée HSK
A100 12 000 tr/min
4O/4TKW _248/293Nm
(Siemens & Heidenhain)
(GT428-5X)

« Changeur d'outils a chafne 60
postes, HSK A100

* Regles linéaires scellées sur les ° L b °
axes X/Y/Z ¢ Poids N
« Codeur rotatif sur 'axe A/C L . °
N, e maximalde o
« Convoyeur de copeaux (2 a vis ° “\ N °
et 1 chaine) la piece a
[ ] . [ ]
Refroidisseur d'eau a broche ° usiner : °
haute précision ° »] 5 000 kg °
Armoire électrique climatisée L
[ ] [ ]
° [ ]
[ ] [ ]

18 PRIMINESE Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. Pour pl.US d'informations, visitez le site WWW.priminer.de PRIMINESY 19




Configuration standard

* Téte AC modéle S, broche
intégrée HSK A63 24000 tr/min,
30/35kW_72/85Nm
(SIEMENS/ HEIDENHAIN]

» Changeur d'outils a chaine a 32
postes, HSK Aé3

© Regles linéaires scellées sur
les axes X/Y/Z

« Codeur rotatif sur l'axe B/C

= Convoyeur de copeaux (2 a vis
et 1a chaine

* Refroidisseur d'eau a broche
haute précision

* Armoire électrigue climatisée
e®00
° °

[} [}
N Moteur
N linéaire axe
. XY
°, Entrainement

. direct .

20 PARIMINESEL Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. Pour pl.US d'informations, visitez le site WWW.priminer.de PRIMINESE 21




.'. Usinage ..°
NOTRE PLUS
PRODUCTIF

N simultané sur
N 2 canaux pour N
. une N
. productivité o
pour le Gigacasting

. °
° maximale o

22 PRIMINES]

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Pour plus d'informations, visitez le site www.priminer.de
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AUTOMATISATION - L'efficacite repensée 5X avec automatisation 3X et 5X avec automatisation

par
La production moderne exige une productivité, une flexibilité et
une fiabilité des processus maximales. Les centres d'usinage
PRIMINER offrent la base idéale pour un fonctionnement Meill ilisation d
automatisé, qu'il s'agisse de la production de pieces uniques ou el he_ure UtF') |$3t|oq 934/7 .
en série. L'intégration de solutions d'automatisation macd meT $ o uction » meme
intelligentes permet d'exploiter pleinement les performances pendant fs operations sans
des machines. personne
Adaptables individuellement a chaque environnement de Réduction des temps d'arrét :
production, les machines PRIMINER peuvent étre combinées Changement rapide des pieces a
avec divers systemes d'automatisation, notamment : usiner ou des dispositifs de serrage
— Changeur de palettes pour un changement rapide des Qualité stable du processus :
pieces Processus reproductibles avec des
— Solutions robotisées pour le chargement et le tolérances minimales
déchargement automatisés
— Cellules de production flexibles pour les équipes sans i ) R
personnel Réduction des colts :
— Interfaces pour la connexion a des systemes de niveau I‘?eductlon dgs couts/u.nltalres gr.acle
supérieur (par exemple ERP/MES) a la production en série automatisée
Ces options permettent une adaptation précise aux processus A\{antage concurrentlel :
q . : e s Réponse rapide aux demandes du
e production respectifs et augmentent 'efficacite a long terme. A S
marcheé grace a une fabrication
évolutive
, , L'automatisation n'est plus un sujet d'avenir, elle est devenue un
moteur clé de la croissance dans l'industrie manufacturiere
moderne. Exemple: Exemple:
Avec les machines PRIMINER, nous offrons a nos clients une C500-5X avec Zerobot V11L et C500-5X avec Priminer Automatisation
base stable et hautement précise qui peut étre automatisee de Usinage 5 axes de haute précision combiné a une Les centres d'usinage verticaux haute performance de
maniere flexible. Cela permet non seulement de gagner en manipulation entierement automatisée des piéces pour une PRIMINER, associés a un chargement automatisé des pieces,
efficacite, Maisaussi d‘obtenir un véritable avantage ‘ ‘ productivité maximale et des temps de réglage réduits au permettent une grande variété de piéces et une production en
concurrentiel. minimum. série efficace. PRIEINEE 25

Oliver Delfs, C0O Germany




TECHNOLOGIE DE CONTROLE - L'intelligence dans chaque mouvement

26 PARIMINEE

SIEMENS

HEIDENHAIN

Le systeme de commande est le cceur de toute machine-outil : il
détermine la précision, la fiabilité du processus et la productivité. C'est
pourquoi PRIMINER mise exclusivement sur des systemes de
commande CNC éprouvés provenant de fabricants leaders mondiaux
pour tous ses centres d'usinage. Selon le modele, nos machines sont
disponibles avec des systemes de commande Siemens, Heidenhain ou
Fanuc, configurables de maniere flexible et parfaitement adaptés a
l"application et a l'environnement de production spécifiques.

PRIMINER allie une mécanique fiable a une
commande intelligente, pour un controle
maximal dans toutes les dimensions.

FANUC

Que ce soit Siemens, Heidenhain ou Fanuc,
nos machines fonctionnent de maniere fiable,
car nous savons exactement ce qui compte.

Matthias Mehrens et Flemming Hahn, techniciens de service




SERIE ALPHA CENTER

SERIE VF SERIE POWER CENTER CENTRE D'USINAGE A L

SHOPMATE V5 SERIE DELTA CENTER CENTRE D'USINAGE A DOUBLE COLONNE

~ RIMINES et sliMIN = — il



Machines 3 axes

Apercu

~ RIMINES

Pour plus d'informations, visitez le site www.priminer.de

GT7

GT11

GT16

GT18

Déplacement X/Y/Z 700/ 600 / 450 mm 1,150/ 700/ 520 mm 1,600/ 1,200 / 600 mm 1,800/ 1,400/ 800 mm
Dimensions de table 800 x 600 mm 1,200 x 700 mm 1,800 x 1,050 mm 1,800 x 1,400 mm
Chargement max. de table 600 kg 1,500 kg 3,000 kg 6,000 kg
Attachement de broche HSK E50 HSK A63 HSK A63 HSK A63
Vitesse de broche 32,000 tr/min 20,000 tr/min 20,000 tr/min 20,000 tr/min
Puissance moteur de broche 15/ 18 kW 30/36 kW 30/36 kW 30/36 kW
Couple du moteur de broche 14/17.3Nm 72 /86 Nm 72 /86 Nm 100/120 Nm
Commande numérique Siemens / Heidenhain
et sliMIN = il




VF900

Déplacement X/Y/Z

900/ 600/ 600 mm

VF1100

1,100/ 650 / 600 mm

VF1300

1,300/ 650 / 600 mm

Dimensions de table

1,060 x 600 mm

1,300 x 600 mm

1,500 x 650 mm

Chargement max.

de table 800 kg 1,000 kg 1,200 kg

Attachement de broche BBT40/SK40/CAT40 BBT40/SK40/CAT40 BBT40/SK40/CAT40 BBT40/SK40/CATAO BBT40/SK40/CAT40 BBT40/SK40/CAT40

Vitesse de la broche 12,000 tr/min 12,000 tr/min 12,000 tr/min 15,000 tr/min 12,000 tr/min 15,000 tr/min

Puissance moteur 11/18.5 kW 9/22 kW 15/30 kW 20 /53 kW 15/30 kW 20/ 53 kW

de broche

E:;’Cpr::d“ Dy 52.5/118 Nm 63/135Nm 95.5/191 Nm 126 / 250 Nm 95.5/191 Nm 126 / 250 Nm
- Siemens Siemens Siemens

Commande numérique Fanuc Heidenhain Fanuc Heidenhain Fanuc Heidenhain

~ RIMINES

V7L

V11L

V13L

V15L

V18

)[();F;lzaceme"t 760/ 450 / 520 mm 1,100 / 600 / 600 mm 1,300 / 650 / 600 mm 1,500 / 760 / 700 mm 1,800 / 900 / 800 mm
gm:nsms de 900 x 420 mm 1,200 x 600 mm 1,500 x 650 mm 1,700 x 700 mm 2,000 x 900 mm
Chargement
e 500 kg 1,000 kg 1,200 kg 1,500 kg 1,600 kg
ﬁgf:*;f(’?ceh’: SK40 / BT40 / CAT40 SK40 / BT40 / CAT40 SK40 / BT40 / CAT40 SK40 / BT40 / CAT40 BT50 / SK50
X'rtfcsﬁs A 10,000 tr/min 10,000 tr/min 10,000 tr/min 10,000 tr/min 6,000 tr/min
S:ffjc";: MOteur 5 /45 kw 9/22 kW 11/18.5 kW 9/22 kW 11/18.5 kW 20 /53 kW 11/18.5 kW 20 /53 kW 15/20.3 kW 17/ 42 kW
fié’”b‘?fcﬁi mOteur! 35 8 /955 Nm 63/135Nm 52.5/118 Nm 63/135Nm 52.5/118 Nm 126 /250 Nm 52.5/118 Nm 126 /250 Nm 143 /259 Nm 183 /400 Nm
Commande . Siemens Siemens Siemens .
numérique Fanuc Siemens Fanuc Heidenhain Fanuc Heidenhain Fanuc Heidenhain Fanuc Siemens
I =IIMINE R



V1613HS

V2516

V3320/4020

V4028

ShopMate V5 T7 V7L Lite V10L

Déplacement X/Y/Z 500 /300 / 400 mm 700/ 450 / 300 mm 760/ 450 / 520 mm 1,020 /530 /560 mm
Dimensions de table 650 x 300 mm 800 x 420 mm 900 x 420 mm 1,100 x 500 mm
Chargement max. de table 200 kg 250 kg 500 kg 600 kg

Attachement de la broche BT40/ SK40 / CAT40 BBT30 SK40 / BT40 / CAT40 SK40 / BT40 / CAT40
Vitesse de la broche 10,000 tr/min 12,000 tr/min 10,000 tr/min 10,000 tr/min
Puissance moteur de broche 3.7/13kW 48121 kW 3.7/13 kW 4.8/21 kW 3.7/13kW 7.5/ 15 kW 7.5/ 15 kW 7.5/ 15 kW
Couple du moteur de broche | 23.6/82.8 Nm 21/ 45Nm 23.6/82.8Nm 21/ 45Nm 23.6/82.8 Nm 36/72Nm 35.8/95.5Nm 36/72Nm
Commande numérique Fanuc Siemens Fanuc Siemens Fanuc Siemens Fanuc Siemens
= ARIMINEE]

Déplacement X/Y/Z 1,600 /1,300 / 600 mm 2,500/ 1,600/ 800 mm 3,300/2,700 / 1,000 mm 4,200/ 2,700 / 1,000 mm 4,200 /3,300 /1,200 mm
Dimensions de table 1,700 x 1,200 mm 2,500 x 1,400 mm 3,300 x 1,700 mm 4,000 x 1,900 mm 4,000 x 2,400 mm
g:*t’;gfg”e”t max. 3,000 kg 7,000 kg 10,000 kg 12,000 kg 15,000 kg
ﬁﬁ?c‘;h:me”t de la HSK A63 BT50 / SK50 BT50 / SK50 BT50 / SK50 BT50 / SK50

Vitesse de la broche 18,000 tr/min 4,000 tr/min 4,000 tr/min 6,000 tr/min 6,000 tr/min
::'sf::;: moteur 30/36 kW 15/20.3 kW 17/ 42 kW 22/ 45 KW 22/ 60 kW 22/ 45 KW 22/ 60 kW 22/ 45 KW 22/ 60 kW
g:;cphlzd“ izl e 85/102 Nm 143/259Nm | 183/400Nm | 140/286Nm | 172/380Nm | 140/286Nm | 172/380Nm | 140/286Nm  172/380 Nm
Commande numérique Siemens / Heidenhain Fanuc Hseiiz?nehnas}n Fanuc Hseiiz?nehnasin Fanuc HseiiZ?nehnasin Fanuc Hseiig?nehnasin

et sliMIN = il



36 PRIMINEE

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche intégrée HSK E50
32000 tr/min 15/18kW_14/17.3Nm
[Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a 32 postes,
HSK E50

Reégles linéaires scellées sur les

axes X/Y/Z

Convoyeur & copeaux a chaine
Refroidisseur d'eau a broche haute
précision

Armoire électrique climatisée

Configuration standard

Broche intégrée HSK A63 20000 tr/min
30/36kW_72/86Nm
(Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a chane 40 postes,
HSK A63

Reégles linéaires scellées sur les axes
XN/zZ

Convoyeur a copeaux2 aviset 1a
chaine

Refroidisseur d'eau a broche haute
précision

Armoire électrique climatisée

= IMIN = S
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38 PARIMINEE

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche intégrée HSK Aé3
20000 tr/min 30/36kW_72/86Nm
[Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a chaine 40
postes, HSK A63

Régles linéaires scellées sur les

axes X/Y/Z

Convoyeur & copeaux2aviset 1a
chatne

Refroidisseur d'eau a broche haute
précision

Armaire électrique climatisée

Configuration standard

Broche intégrée HSK A63
20000 tr/min 30/36kW_100/120Nm
[Siemens & Heidenhain)

Changeur d'outils a chafne 60
postes, HSK A63

Régles linéaires scellées sur les

axes X/Y/Z

Convoyeur a copeaux2aviset1a
chafne

Refroidisseur d'eau a broche haute
précision

Armoire électrique climatisée

= IMIN = S
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40 PARIMINEE

Configuration standard

Broche a entrainement direct BT40/
SK40/CAT40 12000 tr/min_ 9/22kW_
63/135Nm (Siemens & Heidenhain)

Broche & entrainement direct BBT40/
SK40/CAT40 12000 tr/min_11/18.5kW_
52.5/118Nm (FANUC])

Changeur d'outils a 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur tous
les axes

Convoyeur a copeaux a chaine
Refroidisseur d'huile de broche

Armoire électrique climatisée

Configuration optionnelle

Broche a entrainement direct
BBT40/SK40/CAT40/HSK A63
15000 tr/min_9/22kW_63/135Nm
(SIEMENS / HEIDENHAIN)

Broche intégrée HSK A63
20000 tr/min_20/24kW_48/58Nm
[SIEMENS / HEIDENHAIN])

Broche a entrainement direct
BBT40/SK40/CATAO0/HSK Aé3
15000 tr/min_9/15kW_57.3/119Nm
(FANUC)

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche a entrainement direct
BBT40/SK40/CAT40

15000 tr/min_ 20/53kW_126/250Nm
[Siemens & Heidenhain)

Broche a entrafnement direct
BBT40/SK40/CAT4AD

12000 tr/min_15/30kW_95.5/191Nm
(FANUC])

Changeur d'outils a 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur tous
les axes

Convoyeur de copeaux (2 4 vis et 1
& chalne)

Refroidisseur d'huile de broche
Armoire électrique climatisée
Configuration optionnelle

Broche intégrée HSK Aé3

18000 tr/min_30/36kW_85/102Nm
(SIEMENS / HEIDENHAIN)

Broche a entrainement direct HSK Aé3
15000 tr/min_20/53kW_126/250Nm
(SIEMENS / HEIDENHAIN)

Broche a entrainement direct BBT50
10000 tr/min_20/53kW_126/250Nm
(SIEMENS / HEIDENHAIN)
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Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_9/22kW_63/135Nm
[Siemens)

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT4A0

10000 tr/min_7.5/15kW_35.8/95.5Nm
[FANUC)

Changeur d'outils a bras, 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

Convoyeur 3 copeaux a chaine
Refroidisseur d'huile de broche
Armoire électrique climatisée

Configuration optionnelle

Broche a entrainement par courroie
BBT40/SK40/CAT40
15000 tr/min_8.5/33.5kW_63/135Nm

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_9/22kW_63/135Nm
(Siemens & Heidenhain)

Broche a entralnement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_11/18.5kW_52.5/ 118Nm
(FANUC])

Changeur d'outils a bras de 24 postes
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur tous
les axes

Convoyeur a copeaux a chafne
Refroidisseur d’huile de broche
Armoire électrique climatisée

Configuration optionnelle

Broche & entrainement direct BBT40/
SK4O/CAT4A0

15000 tr/min_8.5/33.5kW_63/135Nm
[SIEMENS/HEIDENHAIN]

Broche & entrainement direct BBT40/
SK4O/CAT4A0

15000 tr/min_9/15kW_58/118Nm
[FANUC)
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Configuration standard

Broche a entralnement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_20/53kW_126/250Nm
[Siemens & Heidenhain)

Broche a entralnement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_11/18.5kW_52.5/118Nm
[FANUC]

Changeur d'outils a bras, 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

Convoyeur a copeaux2 aviset 1a
chafne

Refroidisseur d'huile de broche

Armoire électrique climatisée

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Axe Y équipée
de 4 guidages
linéaires a
rouleaux

Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_20/53kW_126/250Nm
[Siemens & Heidenhain)

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_11/18.5kW_52.5/118Nm
[FANUC)

Changeur d'outils a bras, 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a rouleaux sur tous
les axes

Convoyeur & copeaux2aviset 1a
chatne

Refroidisseur d'huile de broche

Armaire électrique climatisée

SlallMIN ==
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Axe Y équipée
de 4 guidages
linéaires a
rouleaux

Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT50/SK50

6000 tr/min_17/42 kW_183/400Nm
(Siemens)

Broche a entrainement par courroie
BT50/SK50

6000 tr/min_15/20.3 kW_143/259Nm
(FANUC)

Changeur d'outils a bras, 24 postes,
BT50/SK50/CAT50

Convoyeur a copeaux 2 aviset 1a
chaine

Refroidisseur d'huile de broche

Armoire électrique climatisée

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_3.7/13kW_23.6/82.8Nm
[Siemens)

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CAT40

10000 tr/min_4.8/21kW_21/45Nm
(FANUC)

Changeur d'outils parapluie a 12
postes, BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a billes sur tous
les axes

Refroidisseur d'huile de broche

Echangeur thermique pour armoire
électrique

SlallMIN ==
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Configuration standard

Broche a entrainement direct BBT30
12000 tr/min 4.8/21kW_21/45Nm
[Siemens)

Broche a entrainement direct BBT30
12000 tr/min 3.7/13kW_23.6/82.8Nm
[FANUC)

Changeur d'outils & 26 postes de
type servo BBT30

Guidages linéaires a billes sur tous
les axes

Refroidisseur d'huile de broche

Echangeur thermique pour armoire
électrique

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CATAD

10000 tr/min_7.5/15kW_36/72Nm
(Siemens)

Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CATAD

10000 tr/min_3.7/13kW_23.6/82.8Nm

(FANUC)

Changeur d'outils a bras 24 postes,
BT40/SK40/CAT40

Guidages linéaires a billes sur tous
les axes

Convoyeur a vis pour copeaux
Refroidisseur d'huile de broche

Echangeur thermique pour armoire
électrique
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Configuration standard

* Broche intégrée HSK A63
18000 tr/min 30/36 kW 85/102 Nm
[Siemens & Heidenhain)

Configuration standard

* Broche a entrainement par courroie
BT40/SK40/CATA0
10000 tr/min_7.5/15kW_36/72Nm
(Siemens)

+ Guidages linéaires a rouleaux sur

* Broche a entrainement par courroie tous les axes

BT40/SK40/CAT40 e i et
10000 tr/min_7.5/15kW_35.8/95.5Nm ;]JnAvoyeur acopeaux2aviset1a
[FANUC) chaine

« Changeur d'outils a bras, 24 postes, « Refroidisseur d'huile de broche
BT40/SK40/CATAD * Armoire électrique climatisée

* Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

« Convoyeur a copeaux a chaine
* Refroidisseur d'huile de broche

* Armoire électrique climatisée
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Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

Configuration standard

Broche a entrainement par
courroie BT50/SK50

6000 tr/min_17/42
kW_183/400Nm (Siemens /
Heidenhain)

Broche a entrainement par
courroie BT50/SK50

6000 tr/min_15/20.3
kW_143/259Nm (Fanuc)

Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

Convoyeur a copeaux 2 a vis et 1
a chaine

Refroidisseur d'huile de broche

Armoire électrique climatisée

Configuration standard

« Broche & entralnement par courroie
BT50/SK50
6000 tr/min_22/60 kW_172/380Nm
(Siemens & Heidenhain)

« Broche & entrainement par courroie
BT50/SK50
6000 tr/min_22/45 kW_140/286Nm
(Fanuc)

© Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

+ Convoyeur a copeaux2aviset1a
chaine

* Refroidisseur d’'huile de broche

* Armoire électrique climatisée

= IMIN = S
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Configuration standard

Broche a entrainement par
courroie BT50/SK50

6000 tr/min_22/60
kW_172/380Nm (Siemens)

Broche a entrainement par
courroie BT50/SK50

6000 tr/min_22/45
kW_140/286Nm (Fanuc)

Guidages linéaires a rouleaux sur
tous les axes

Convoyeur a copeaux 2 avis et 1 a
chaine

Refroidisseur d'huile de broche

Armoire électrique climatisée

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.

BOBINE A CHANGEMENT RAPIDE

RECONNAISSANCE DES CODES-BARRES

K655 Power D'I 2_D32

BBT40 / BT40
SK40 / CAT40
HSK A63 / HSK A100



Découpe assistee par ultrasons
avec VibroCut ultrasonic

Plus de précision, moins
d'usure -

pour de nouvelles possibilités
de processus

Lorsque les ultrasons sont appliqués a
un processus d‘'usinage, des vibrations a
haute fréquence de l'ordre du
micrometre (généralement entre 20 kHz et
100 kHz) sont générées. Celles-ci ont
plusieurs effets positifs sur le tranchant
de Lloutil et Llensemble du processus
d'usinage :

Assistance ultrasonique

Les vibrations modifient la cinématique
du  processus et les conditions
tribologiques dans la zone de coupe. Cela
minimise les frottements et réduit les forces
exercées.

Amélioration de l'enlevement de matiere

Les vibrations a haute  fréquence
permettent un enlevement plus efficace de
la  matiere. Le tranchant du foret
pénetre dans le  matériau par
intermittence, rendant le processus de
coupe plus rapide et plus précis.
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Forces de coupe réduites

Les vibrations ultrasoniques réduisent les
forces de coupe, ce qui réduit la contrainte
exercée a la fois sur loutil et sur la piece a
usiner.

Ceci est particulierement avantageux lors de
'usinage de matériaux durs ou cassants ainsi
que de matériaux difficiles voire impossibles a
usiner, tels que le monel, le titane ou les
alliages a base de nickel. Les vitesses
d'avance peuvent également étre
considérablement augmentées pour les
matériaux plus tendres tels que le cuivre et
l'aluminium.

Reduit la friction et prolonge durée de vie de
l"outil

La friction réduite entre le tranchant de l'outil
et la piece a usiner entraine une diminution de
la production de chaleur et une usure
moindre de loutil. L'optimisation de
["évacuation des copeaux  augmente
également la fiabilité du processus.

Précision et exactitude accrues

La réduction des forces de coupe améliore la
précision lors du percage et du
percage profond, minimisant ainsi la
déviation de Lloutil, ce qui constitue un
avantage clé pour les applications de percage
exigeantes.

Avantages de l'usinage assisté par ultrasons

Efficacité accrue Précision accrue

Temps de traitement Usinage précis

plus rapides et résultant en une

processus optimisés réduction des
écarts

i sliMINE=

Avantages économiques

Gréce a la réduction des colts d'outillage, a I'allongement de la durée de vie des ouitils et a la réduction
des temps d'usinage, la technologie ultrasonique VibroCut offre un potentiel d'économies significatif, en

particulier dans les applications de précision et de haute qualité.

Rentabilité

Codts d'outillage
réduits et durée de
vie prolongée des
outils

Variété de matériaux
Idéal pour les
matériaux durs,
cassants ou difficiles
a usiner

v VIBROCUT




LA OU THE QUALITE ALLEMANDE
RENCONTRE LE DYNAMISME CHINOIS

De la mise en service initiale a l'exploitation continue, notre équipe du
service clientele fournit une assistance compétente et fiable, soit sur site,
soit via la maintenance a distance. Le service PRIMINER garantit des temps
de réponse rapides, des solutions claires et une assistance technique
experte lorsque vous en avez le plus besoin.

Grace a notre numéro d'assistance central, vous étes directement mis en
relation avec des spécialistes qualifiés, efficaces, professionnels et
orientés vers les solutions.

Les machines PRIMINER sont assemblées et testées presque
exclusivement dans un environnement a température stable.

Cela minimise les déformations induites par la chaleur, garantissant
ainsi des géométries stables, des mesures fiables et une précision
durable. Cette approche est utilisée précisément la ou elle est
essentielle a la précision globale : efficace et bien pensée.
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Chez PRIMINER, certaines surfaces de contact et de guidage sont
traditionnellement raclées a la main. Cette technique manuelle précise
garantit une planéité optimale, un ajustement parfait et une répartition
uniforme de la pression, éléments essentiels pour une précision
maximale et une stabilité a long terme de la machine.

Chaque surface raclée a la main est un gage visible de qualité et le
résultat de décennies d'expérience dans la fabrication de machines-
outils.

L'équipe R&D de PRIMINER travaille sur plusieurs sites en Allemagne et
en Chine. Alors que l'équipe allemande se concentre sur l'ingénierie
d'application, les exigences des clients et les normes de qualité, l'équipe
chinoise assure une mise en ceuvre rapide, le prototypage et la
préparation de la production .

Cette étroite collaboration permet d'obtenir des solutions pratiques,
précises et orientées vers le marché, alignées au niveau mondial et
optimisées au niveau local.

Notre partenariat allie I'ingénierie
allemande a la puissance industrielle
chinoise : précision, efficacité et
égalité. Cette combinaison n'est pas
un compromis, mais un veritable
avantage concurrentiel.

Benjamin Kaehicke et Jack Chen
CEOs
Priminer Machine Tools
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PRIMINER Werkzeugmaschinen GmbH

Tungendorfer Str.10 - 24536 Neumiinster / Allemagne
Tel: +49 (0) 4321-25 20 03-0

E-Mail: info@priminer.de

PRIMINER SOUTH EAST EUROPE - PRIMINER d.0.0. BEOGRAD
Vladimira Popovica 38-40 - GTC - 11070 Beograd / Serbija
Tel: +38169 702 705

Fax: +381 1171569 00

E-Mail: office@priminer.de

PRIMINER MACHINE TOOLS DONGGUAN CO., LTD
XinRuYi Industrial Park, Fuxing Road, Xingguang Village,
Huangjiang Town, Dongguan, RP Chine

Tel: +86 769 838 490 61

Fax: +86 769 838 490 62

E-Mail:  info@priminer.com

PRIMINER USA

South Carolina

Tel: +1(267) 907-4106
E-Mail:  info@priminer-usa.com
WWW.priminer-usa.com
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